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PLASTICRETE P-Tix 
 
 
 
 

Applicazioni: 
 

Additivo tissotropizzante per Plasticrete P-Cast A02 per l’ottenimento di strati di 
superficie. Il Plasticrete P-Cast additivato con P-Tix sostituisce il P-Coat fino ad oggi 
utilizzato. 
  

Metodo di utilizzo: 
 

Il Plasticrete P-cast + Additivo P-Tix può essere applicato per pennellatura a 
spessore o a spatola a seconda della % utilizzata di P-Tix. Indurimento a TA. 
 

Descrizione: 
 

Additivo tissotropizzante in veicolo di lattice acrilico. 

 

 
 

SPECIFICHE DI SISTEMA 
 

Densità a 25°C IO-10-51 (ASTM D1475) g/ml 1,01 – 1,04 

 
 
 
 

CARATTERISTICHE TIPICHE DEL PRODOTTO 
 

Viscosita’ a 25°C IO-10-50 mPas 5 - 10 

pH   2,1 – 3,5 

Contenuto attivo  % 4 - 16 

Aspetto   Liquido bianco latte 

Natura chimica   Dispersione acrilica anionica 

Solubilità in acqua   solubile 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

2 = 10 kg/cm2 = 1 MPa 

IO-00-00 = metodo interno Elantas Europe. Ove corrispondente e’ riportato il riferimento alla norma internazionale. 
nd = non determinato na = non applicabile  TA = temperatura ambiente di laboratorio (23±2°C) Fattori di 
conversione: 1 mPas = 1 cPs  1MN/m
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PLASTICRETE P-Tix 

 
 
 

 
Istruzioni: 
 

L’additivo Plasticrete P-Tix viene impiegato per addensare il Sistema P-Cast A02 + 
P-Filler ART o P-Filler BW o P-Filler FR. L’additivo P-Tix può essere aggiunto e 
omogeneizzato al P-Cast A02 solo dopo la miscelazione con il P-Filler, nella % 
desiderata dall’1% al 4% sul totale della miscela. La massa colorabile si addenserà 
a seconda della % di P-Tix impiegata, da massa viscosa colabile a massa 
pennellabile o spatolabile. 
 

Stoccaggio: 
 
 
 
 
 
 
 
Precauzioni: 
 
 
 
 

Le resine ariliche in dispersione acquosa TEMONO IL GELO; è pertanto 
necessario stoccare i prodotti a temperature superiori a 0°C e garantire un 
trasporto a temperatura controllata. La resina deve essere agitata prima 
dell’uso. 
Prima di impiegare i prodotti, condizionarli a temperatura ambiente di minimo 15°C 
per almeno 24 ore. Il prodotto in resina acrilica all’acqua è conservabile per un anno 
in contenitori originali sigillati mantenuti in ambiente fresco ed asciutto. 
 
Le resine acriliche in dispersione acquosa non sono pericolose secondo la 
normativa comunitaria vigente. Consultare la scheda di sicurezza ed attenersi alle 
disposizioni relative all’igiene industriale ed allo smaltimento dei rifiuti. 
 
                                                             
 
 
                                                                    Data di  emissione     Ottobre  2012 R&S 
 
                                                                Revisione n.00     

  

                                                                                                      
     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tutte le informazioni fornite nel presente bollettino sono considerate accurate al meglio delle conoscenze tecniche disponibili ma e’ a cura 
dell’utilizzatore la verifica dell’idoneita’ del prodotto per la specifica applicazione considerata. 
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